Anlaggningsbeskrivning pelletstillverkning

Pelletsproduktionen startade den 16 maj 1995. Forssjo Pellets AB har utvecklat en modern
anlaggning, med en produktionskapacitet pa cirka 53 000 ton pellets per ar. Driften sker i
kontinuerlig skiftgdng och de grundlaggande processtegen i tillverkningen ar beredning av
ravara, torkning, malning, angkonditionering, pressning, kylning samt lagerhantering.

Biobranslefabriken ar integrerad i sagverksindustrin dar hetgasanlaggningen ar en
kombination av varmeproduktion for virkestorkar samt torkning av sagspan for tillverkning
av pellets. Varmekallan ar en hetgasugn pa 15 MW, som till huvuddelen eldas med bark fran
sagen och flisad brannved. Hetgasugnen har 2 stycken separata gasuttag, varav ett ar till
hetvattenpannan for hetvattenproduktion och det andra till bransletorkanlaggningen for
torkning av sagspan. Hetgastemperaturen fran ugnen ar cirka 1000 grader C.

Hetvattenpannans kapacitet ar 8 MW med en drifttemperatur pa 125-130 grader C.
Hetvattensystemet ar dven forsett med en anggenerator, vilken producerar mattad anga for
basning i virkestorkarna.

Bransletorken, vilket ar en roterande trumtork med direkt varmedverforing i medstréms
riktning, forses med torkgaser fran ugnen, som uppblandas med avgaser fran
hetvattenpannan i en blandningskammare till dnskad temperatur (250 — 600 grader C). Da
man utnyttjar varmeinnehallet i avgaserna fran hetvattenpannan sa erhalls en god
totalverkningsgrad i anlaggningen. Se flodesschema.

Ravara rivs, mals och sallas i olika steg bade fore och efter torkning till ett sa kallat mjol
eller pulver. Ravaran passerar sedan en angkonditioneringsstation innan pelletering.

Pelletspressarna bestar av ringmatriser och pressrullar, och genom matrisernas hal
pressas mjolet/pulvret ut under hogt tryck och hég temperatur for att formas till
cylindriska stavar. Den nypressade pelletsen har en temperatur pa mer dn 100 grader C
och maste kylas direkt efter pressning for att erhalla ratt hallfasthet innan transport till
planlagret. All producerad pellets siktas i produktionsflédet innan utlaggning sker i
planlager.

Innan pelletsen packeteras i smasack eller lastas for bulkdistribution siktas den ytterligare
i olika steg.
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